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INHALTSVERZEICHNIS

Unser Unternehmen bietet seit Uber 20 Jahren Ldsungen im Bereich der umfassenden Lagertechnik und des Designs von Logistiksystemen
im innerbetrieblichen Transport an. Wir fertigen hochwertige Lagerautomatisierungsgerdte unter anderem: Sorter, Forderer, Sondersysteme,
Lageraufzlge und eine breite Palette von ergdnzenden Produkten und Zubehdr, Flr ihre Ausflhrung verwenden wir Kamponenten flhrender
Hersteller wie Siemens, SEW Eurodrive, Datalogic, Sick und Ammeraal Beltech. Die von uns gelieferten Produkte entsprechen
den eurapdischen Narmen und Richtlinien.

Das A1 Sorter-Projekt richtet sich an Integrataren und Vertriebsunternehmen aus Europa. Die breite Palette der van uns vargeschlagenen
L&sungen ermdglicht es unseren Kunden, die Anzahl der Lieferanten zu begrenzen, die Koordination der Auftragsausflhrung zu vereinfachen
und das Risiko einer fehlerhaften Zusammenarbeit von Gerdten und Komponenten auszuschlieBen. Um die Kammunikation zu verbessern,
erhalten unsere Partner Zugriff auf ein personliches Kanfigurationspaneel, Mit diesem modernen IT-Gerdt kdnnen Sie den Preis ausgewdhlter
Elemente Uberprifen sowie die Nachfrage varbereiten und einreichen. Besonderes Augenmerk legen wir auf eine effiziente und schnelle
Auftragsabwicklung. Ein groBer Teil unserer Produlte ist safort versandbereit.

Der Al-Sorter ist ein duBerst zuverldssiger Partner, der Unternehmen dabei hilft, Geschdftsmdglichkeiten optimal zu nutzen und sich auf
den Weg einer schnellen Entwicklung zu machen.

SPEZIALISIERTES TECHNISCHES PERSONAL

Wir flhren die erhaltenen Auftrdge mit hochspezialisierten Ingenieuren I
und Technikern aus. Uber viele Jahre haben wir einschldgige
Erfahrungen und Kenntnisse gesammelt. Dutzende von Schulungen
und Kursen ermdglichen die kantinuierliche Verbesserung unserer Fdhig-
keiten, um die vom Kunden gestellten Anforderungen professionell zu
erflillen und optimierte Losungen vorzustellen.

Wir haben viele Tools, mit denen die Projekt- und Angebotspréisentation-
sprozess flr den Kunden lesbar und versttindlich ist. B = o~

=

Im Projektprozess werden unter anderem folgende Tools verwendet: Demo 30, Inventor, Solid Warks und selbst entwickelte ICS-App. Um den
wachsenden Anforderungen unserer Kunden gerecht zu werden, arbeiten wir an neuen Losungen und verbessern bestehende. Wir arbeiten
mit der Technischen und Naturwissenschaftlichen Universitdt in Bydgoszcz zusammen und investieren in unser

MODERNE MASCHINENPARK

Um fortschrittliche Produkte herzustellen, miissen moderne
Technologien eingesetzt werden. Daher konzentrieren wir uns seit
Beginn unserer Tdtigkeit auf die Entwicklung unseres Maschinenparks.

Unsere Produktionsanlage wurde mit leistungsstarken und
fortschrittlichen Gerdten ausgestattet, die hochste Prdzision
garantieren. Produktions- und technologische Prozesse sind
weitgehend automatisiert und robotergesteuert, was die Aufrech-
terhaltung gleichbleibend hoher Produktqualitdt und die vollstdn
dige Kontrolle tber die Termineinhaltung der Bestellungen ermdglicht.
Wir verwenden unter anderen folgende Maschinen:

= Exzenterpresse Burkhardt HE3,

= Biegemaschine HUAXIA und EHT Variopress 225,

= Stanzmaschine Trumatic 5000R,

= Lagserschneideanlage Trumpf 3530,

* AMADA 3610NT COMBI Laser- und Stanzmaschine,

= Der Roboter TRUBEND CELL7036,

= Profiliermaschine Bendmak PROSO,

= Blechtafelschere EHT TSS10-30.
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SORTER

NARROW BELT SORTER

Der Narrow Belt Sartierer verwendet einen Satz schmaler Bdnder, um Forderglter Uber die Oberfldche des Sortierers zu befdrdern.
Zusdtzlich ist der Sortierer mit reibungsintensiven Rollen ausgestattet, um das Ausschleusen von Fordergltern zu ermdglichen.
Sie ermoglichen die Umlenkung der vom Forderer aufgenommenen Ware um 90° nach rechts ader links. Der kontinuierliche Kontalkt der
Bdnder mit dem Férdergut gewdhrleistet eine maximale Flhrungsgenauigkeit, was sich auf die Zuverldssiglkeit der Sartierung auswirkt.

Technische Daten:

= Fdrdergliter; Karton, Behdlter, Umschldge Umgebungstemperatur: 5°C =

= Fgrdergutabmessungen: Min, 200 x 150 x 20 mm Fordergutgewicht; 0,25 - 50 Kg
Max. 800 x 800 x 800 mm = Echte Leistung: his 5000 Pakete/ h

= Fordererbreite: 500 mm - 1100 mm. * Max, Geschwindigkeit: 15 m/s

= Pop-Up Heben: pneumatisch = Anzahl der Bdnder: 3-13

= Antriebstbertragungselement: Palyurethanbdénder * Spannungsart: 400V

Die Hauptaufgabe von Sortierern (Sortierlinien) in Lagern besteht darin, den Prozess der Kommissionierung und Verteilung von
Waren zu unterstltzen. Sie werden oft zu einem untrennbaren Bestandteil des Transport- und Umschlagsystems im Einzelhandel,
GroBhandel und im E-Commerce.

Sortiermaschinen kénnen Waren identifizieren und Uber andere Gerdte zu einem bestimmten Ziel befdrdern, beispielsweise zu einer
Kaommissionierstelle, DarUber hinaus kénnen sie mit weiteren Funktionen ausgestattet werden, z. B. Etikettierung, Verpackung,
MaBmessung und Gewichtskontrolle.

Zubehor:

= Seitenflhrungen

= Endstiick flr Seitenflihrungen
= Stltzen

= Schaltschrank

www.alsarter.com




SORTER SORTER

CROSS BELT SORTER SWITCH SORTER

Cross Belt Sorter ist ein automatisiertes Gerdt zum Sortieren von Waren nach Kundenauftrdgen. Die Waren werden manuell oder Er besteht aus Fardermodulen, die den Bau des Sorters jeder GréBe mit genau definierten Funktionen ermaéglichen. Der modulare Aufbau

automatisch auf groBe vierseitige Schalen gelegt. An der richtigen Stelle lenkt die Schale die Waren auf die eine oder andere Seite (nach erlaubt eine schnelle und kastenglinstige Anderung und Neulkanfiguration, d. h. das Ersetzen eines Elements und die Erweiterung

rechts ader links). Der Sortierer kann oval, U-férmig oder linear sein. Das Design des Gerats wird durch den verflgbaren integrierten des Systems. Um die Flussrichtung von Fordergltern zu dndern, wird eine Hochleistungs-24V-Weiche verwendet, deren zusdtzlicher

Speicherplatz und die Anzahl der Zielkandle und Zielsteckpldtze beeinflusst. Vortell ein niedriger Gerduschpegel ist. Das Fardergut kann nach Richtungswechsel in einem Winkel von 30°, 45° ader 90° zur Hauptrichtung
weitergefUhrt werden. Ausschleuser sind in verschiedenen Varianten erhdltlich, z. B. als Endstationen unter Verwendung von Schwerkraft-
forderern oder Paketzanenpuffern. Das System erfardert keine pneumatische Installation. Das Andern der Richtung der Rollen in der
Weiche wird elektrisch gesteuert.

Technische Daten: Technische Daten:

= Fordergliter. Karton, Behdlter, Tabletts, Folien, Umschltige = Umgebungstemperatur: 0°C + 40°C = Fdrdergliter; Karton, Behdlter, Umschldge Umagebungstemperatur: 0°C +

= Fgrdergutabmessungen: Min, 75 x 75 X 5 mm = Fgrderqutgewicht: 0,10 - 25 kg = Fgrdergutabmessungen: Min, 200 x 100 x 20 mm Fordergutgewicht; 0,25 - 32 kg

Max. 600 x 400x 400 mm Max. 1200 x 800 x 600 mm

= Fgrderqutleistung: bis 16000 Pakete/ h Echte Leistung: bis 2700 Pakete/ h

= Fgrdererbreite: 500 mm - 1100 mm * Max, Geschwindigkeit: 1,8 m/s = Fgrdererbreite: 420, 620, 820 mm Max, Beschwindigkeit: 1 m/s

= Schalenantrieb: Elektrorolle 24V = Schalenantrieb: Elektrorolle 24V

= Schalenanzahl: Kundenindividuell Anzahll der Rollenreihen: 2 ~ 6

= Antriebstbertragungselement-Schalen: Transporthand = Antriebstbertragungselement: Keilriemen / Riemen Polyurethan

= Spannungsart: 400V Spannungsdart; 24V

Zubehor: Zubehor:

= SeitenfUhrungen = Seitenflihrungen

= Endstlck fUr Seitenflihrungen = Endstiick fiir Seitenflihrungen
= Stitzen = Stutzen

= Schaltschrank = Schaltschrank

www.alsarter.com




SCHWERKRAFTFORDERER

SCHWER GERADE STRECKE

Die nicht angetriebene gerade Strecke. In einem bestimmten
Winkel erhoht sich die Geschwindigkeit des Fdrdergutes mit der
Neigung zum Boden. Der Fdrderer umfasst einen Stahlrahmen,
gerade Schwerkraftrollen und Blenden.

Technische Daten:

= Max, Traglast: 50 kg/m

= Umgebungstemperatur: -5°C + 40°C

= Die Geschwindigkeit héingt vom Fordergut und vom Neigungswinkel ab
= Rollendurchmesser: 50 mm

= Material der Rollenoberfldche: verzinkter Stahl

Bezeichnung Beschreibung Abmessungen
B Rollenbreite 420, 620, 820 mm
L Fardererldnge 500, 750, 1000, 1250, 1500, 1750, 2000, 2250, 2500 2750, 3000 mm
p Rollenteilung 62,93, 125 mm
Schwerkraftrollenbahnen verfligen (iber keine eigene Antriebsquelle. Die Forderglter werden aufgrund ihres Eigengewichts
und eines richtig gewdhlten Neigungswinkels bewegt - dank der Schwerkraft und der manuellen Verschiebung - der manuellen Kraft. i
Gerdte dieser Art werden hdufig als Puffer an Transportlinien, Anschllissen und Endstationen eingesetzt. Die groBe Auswahl
an Kurvenforderern und Schrdgrollenférderer bietet groBRe Freiheit bei der Systemkanfiguration. —-1£[-—
Schwerkraftrollenbahnen sind fiir Férdergliter mit regelmdBigen Farmen - Kartonage, Behdlter und Kisten - mit einem Gewicht van NN YT N T EN T EENTYTET TR ETE L3 I
nicht mehr als 50 kg cusgelegt. - B-10 -
o
Nl o
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Zubehér:

= Seitenflihrungen

= Endstlck fUr Seitenflhrungen
= Stltzen

= Verbindungsstick

= Stoppblech

www.alsarter.com




SCHWERKRAFTFORDERER

DREIECKSROLLENFORDERER

ROLLENKURVE

SCHWERKRAFTFORDERER

Dreiecksrollenférderer helfen je nach Positionierung das Férdergut
ein- oder ausschleuesen. Die Geschwindigkeit des Fdrdergutes
nimmt mit dem Neigungswinkel dieses Abschnitts zu. Es besteht
aus einem Stahlrahmen mit einem Winkel von 30° oder 45°,
geraden Schwerkraftrollen und Blenden.

Technische Daten:

= Max. Traglast: 50 kg/m

= Umgebungstemperatur; -5°C 0°C

= Die Geschwindigkeit hdngt vom Fordergut und vom Neigungswinkel ab
* Rollendurchmesser: 50 mm

= Material der Rallenaoberfldche: Verzinkter Stahl

Bezeichnung Beschreibung Abmessungen
B Rallenbreite 420, 620, 820 mm
L Férdererldnge 955 + 1640 mm
p Rollenteilung 62 mm
a Winkel der Verbindungslinien 30°, 45°

Zubehdr:

= Seitenflhrungen

= Endstiick fUr Seitenfiihrungen
= Stltzen

= Verhindungsstiick

= Stoppblech

|l

Die Schwerkraftrollenkurve dndert die Richtung der Férdergutbe-
wegung. Sie kann schrdg oder harizontal eingebaut werden.
In einem bestimmten Winkel erhéht sich die Geschwindigkeit des
Fordergutes proportional  zum  Neigungsgrad. Es besteht
aus einem 30°, 45° 60° oder 90° abgewinkelten Stahlrahmen,
Kegelrollen und Blenden.

Technische Daten:

= Max. Traglast: 50 kg/m

= Umgebungstemperatur: -5°C + 40°C

= Geschwindigkeit hdngt von Fordergut und Neigungswinkel ab
= Rollendurchmesser: 50 mm

= Material der Rollenoberfldche: Verzinkter Stahl mit PP Auflagen

Bezeichnung Beschreibung Abmessungen
B Rallenbreite 420, 620, 820 mm
p Innere Rollenteilung 73 mm
a Kurvenwinkel 30°, 45°, 60°, 90°
B-10
I} | ===
g 8'-' i i

Zubehdr:

= Seitenfuhrungen

= Endstlck fUr Seitenfdhrungen
= Stltzen

= Verbindungsstick

= Stoppblech

www.alsarter.com
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SCHWERKRAFTFORDERER SCHWERKRAFTFORDERER

KUGELTISCH DURCHGANGSKLAPPE

Durchgangsklappe ermdglicht freien Durchgang durch die Férder-
erhauptlinie. Das Anheben der Klappe stoppt die transportierten
Fordergltern bis zum Senken. Das Gerdt besteht aus einem
Stahlrahmen  des  Fodrderers, geraden  Schwerkraftrollen,
Hubsystem und Blenden,

Der Kugeltisch erleichtert das Bewegen von FordergUtern in jede
Richtung mit geringem Kraftaufwand. Er wird hauptsdchlich an
Inspektions- oder Kommissionierstationen eingesetzt, Er besteht
aus einem Stahlrahmen, einer mit Edelstahl beschichteten
Spanplatte, Transportiagern und Blenden.

Technische Daten: Technische Daten:

= Max. Traglast: 50 kg/m = Max, Traglast: 50 kg/m

= Umgebungstemperatur: 0°C + 40°C = Umgebungstemperatur: 0°C = 40°C

= Die Geschwindigkeit hdngt vom Férdergut und vom Neigungswinkel ab = Geschwindigkeit hdngt von Fordergut und Neigungswinkel ab

= Kugeldurchmesser: 15,8 mm = Rollendurchmesser; 50 mm

= Material der Kugelaberfldche: rastfreier Stahl = Material der Rollenoberfldche: Verzinkter Stah

Bezeichnung Beschreibung Abmessungen Bezeichnung Beschreibung Abmessungen
B Rollenbreite 420, 620, 820 mm B Rollenbreite 420, 620, 820 mm
L Fordererldnge 500, 750, 1000, 1250, 1500, 1750, 2000, 2250, 2500 2750, 3000 mm L Fordererldnge 1500 mm
P Kugelteilung 62 mm p Rollenteilung 62,93, 125 mm
H Hdhe 600 + 850 mm
B +80
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Zubehir: Zubehdr:
= Seitenflihrungen = Seitenflihrungen
= Endstiick flr Seitenfliihrungen = Endstlck fUr Seitenflhrungen
= Stltzen = Stltzen
= Verbindungsstiick = Verbindungsstiick
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FORDERER 24V

= DERER 24V ZONENFORDERER

Der Zonenforderer unterstlUtzt die  Fdrdergutsammilung
in kamplexeren Linien. Jede Zane in der Rollenbahn ist separat
programmiert, wodurch die Geschwindigkeit und Funktionalitdt
der Zone -eingestellt werden kann. Die Fdrderer sind voll
kompatibel mit speziellen Gerdten wie Transfers, Weichen
und Popup-Modulen. Der Farderer besteht aus einen Stahlrahmen,
Poly-V-Rollen, Elektrorollen, Riemen, Steuergerdten, Sensoren
und Blenden.

Technische Daten:

= Max, Traglast: 50 kg/Zane

= Umgebungstemperatur: 0°C = 40°C

= Geschwindigkeit: Max.: 1 m/s

= Rolendurchmesser: 50 mm

= Material der Rollenoberfldche: verzinkter Stahl
= Spannung: 24V

= Antriebsiibertragungselement: Keilriemen

= Art der AntriebsUbertragung: von Rolle zu Rolle

Bezeichnung Beschreibung Abmessungen

B Rollenbreite 420, 620, 820 mm
L Fordererldnge 500, 750, 1000, 1250, 1500, 1750, 2000, 2250, 2500 2750, 3000 mm
Zonenldnge 500, 750, 1000, 1250, 1500, 1750, 2000, 2250, 2500 2750, 3000 mm

Rollenteilung 62, 93, 125 mm

24V-Forderer werden von Elektrorollen angetrieben, die tiber Keilriemen mit anderen Rollen verbunden sind. Die Konstruktion dieses
Gerdtetyps ermdoglicht die Konfiguration mit anderen Systemen wie Schwerkraftfdrderern, Gurtfdrderern, Transfers, Weichen

und Pop-Up-Modulen. Zusammen mit dem umfangreichen Sensarsystem bilden sie ein vollautomatisches innerbetrieblichesl N 7L p u
Transpartsystem. ""|L_"_
Die Houptaufgabe von 24-V-Férderer ist das Sammeln von Férderglitern durch separate Pufferzonen. Jede Zone wird von einer R
separaten Elektrorolle angetrieben, mit der Option die Geschwindigkeit oder Richtung zu éndern. B-10 "
2
m ~Ng
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Zubehdr:
= Seitenflihrungen

= Endstlick fUr Seitenflhrungen

= Stiitzen

= Verbindungsstiicl

= Schaltschrank

www.alsarter.com




FORDERER 24V

FORDERER 24V

DREIECKSROLLENFORDERER ANGETRIEBEN

ROLLENKURVE ANGETRIEBEN

Dreiecksrollenférderer helfen je nach Positionierung das Férdergut
ein- oder ausschleuesen Bei Einschleusung auf die Hauptlinie
werden Llcken im Materialfluss verwendet, Der
Dreiecksrollenférderer funktioniert direkt mit einer Weiche oder
einem Pap-Up Es besteht aus einem Stahlrahmen mit einem
Winkel von 30° ader 45°, einer Elektrorolle, Paly-V-Raollen Riemen,
Steuergerdt, Sensor und Blenden.

Technische Daten:

= Max. Traglast: 50 kg/Zone

= Umgebungstemperatur: 0°C + 40°C

= Geschwindigkeit: max, 1 m/s

= Rollendurchmesser: 50 mm

= Material der Rollenaberfldche: Verzinkter Stahl
= Art der Spannung: 24V

= AntriebsUbertragungselement: Keilriemen

= Art der AntriebsUbertragung: Von Rolle zu Rolle

Bezeichnung

Beschreibung

Die angetriebene Rollenkurve dndert die Richtung der Fordergut-
bewegung. Durch die konische Farm der Raollen kann das Férdergut
zwischen den Seitenprofilen gehalten werden. Die Verwendung
eines Cantrollers ermoglicht eine Pufferung ohne DOruck. Es besteht
aus einem 30°, 45° 60° oder 90° abgewinkelten Stahlrahmen,
Kegel-Poly-V-Rollen, zwei Elektrorollen, Riemen, Steuergerdten,
Sonsor und Blenden,

Technische Daten:

= Max. Traglast: 50 kg/Zane

= Umgebungstemperatur: 0°C + 40°C

= Geschwindigkeit: max. 1 m/s

= Rollendurchmesser: 50 mm

= Material der Rollenoberfldche: Verzinkter Stahl mit PP Auflagen
= Art der Spannung: 24V

= AntriebsUbertragungselement: Keilriemen

= Art der AntriebsUbertragung: Von Rolle zu Rolle

Abmessungen

Rollenbreite
Innere Rollenteilung

Kurvenwinkel

420, 620, 820 mm
73 mm

30°, 45°, 60", 90°

Bezeichnung Beschreibung Abmessungen
B Rallenbreite 420, 620, 820 mm
L Férdererldnge 955 + 1640 mm
p Rollenteilung 62 mm
a Winkel der Verbindungslinien 30°, 45°
B-6

Zubehor:

= Seitenflhrungen

= Endstiick flr Seitenflihrungen
= Stltzen

= Verbindungsstlck

= Schaltschrank

Zubehdr:

= Seitenfuhrungen

= Endstlck fUr Seitenfdhrungen

= Stltzen
= Verbindungsstick

= Schaltschrank

www.alsarter.com
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FORDERER 24V

SCHRAGROLLENFORDERER

ZONENDURCHGANGSKLAPPE

FORDERER 24V

Bezeichnung

Beschreibung

Der Schrdgrollenférderer positioniert das Fordergut auf der
ausgewdhlten Seite der SeitenfUhrung. Diese Forderer werden
verwendet, wenn beim Andern der Bewegungsrichtung des Forder-
gutes Prazision erforderlich ist, Es wird empfohlen, den Schrdgroll-
enforderer vor kurven zu platzieren, der mit speziellen Gerdten
ausgestattet ist, Es besteht aus einem Stahlrahmen, Elektrarallen,
Poly-V-Rallen, Riemen, Steuegerdten, Sensoren und Blenden,
Technische Daten:

= Max, Traglast: 50 kg/Zone

= Rollenneigung: 6°

= Umgebungstemperatur: 0°C + 40°C

= Geschwindigkeit: max, 1 m/s

= Rollendurchmesser; 50 mm

= Material der Rollenaberfldche: Verzinkter Stahl

= Spannung; 24V

= Antriebstbertragungselement: Keilriemen

= Art der Antriebslibertragung: Von Rolle zu Rolle

Abmessungen

B
L
ZL

HB

Rollenbreite
Fardererldnge
Zaonenldnge
Rollenteilung

Hohe der Seitenflhrung

420, 620, 820 mm
2000 + 3000 mm
750 + 1500 mm
62, 93, 1256 mm
100, 135, 165, 200 mm

B-10 ;
(28]
T tﬂ—l
E
( g™
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B + 80

Zubehor:

= Seitenflhrungen

= Endstiick fUr Seitenfiihrungen

= Stitzen

= Verhindungsstick

= Schaltschrank

Durchgangsklappe ermaglicht freien Durchgang durch die Férder-
erhauptlinie. Das Anheben der Klappe stoppt die transportierten
Forderglitern bis zum Senken in die horizontale Position. Das Gerdt
besteht cus einem Stahlrahmen des Férderers, Elektrorollen,
Poly-V-Rollen, Steuegertiten, Sensoren, des Hebesystems
und Blenden.

Technische Daten:

= Max, Traglast: 50 kg/Zane

= Umgebungstemperatur: 0°C = 40°C

= Geschwindiglkeit: max.: 1 m/s

= Rollendurchmesser: 50 mm

= Material der Rollenoberfldche: Verzinkter Stahl
= Spannung: 24V

= AntriebsUbertragungselement: Keilriemen

= Art der Antriebstbertragung: Von Rolle zu Rolle

Bezeichnung Beschreibung Abmessungen
B Rallenbreite 420, 620, 820 mm
L Fardererldnge 1500 mm
ZL Zonenldnge 500, 750, 1500 mm
p Rollenteilung 62,93, 125 mm
H Hehe 600 + 850 mm
; L y - B+ 80 s
ZL ~ B-10 _

Zubehdr:

= Seitenflhrungen

= Endstlck fUr Seitenfdhrungen
= Stltzen

= Verbindungsstick

= Schaltschrank

www.alsarter.com

B + 296




FORDERER 400V

= DERER 400V FLATBELT

Ein mit 400V eingespeister Rollenforderer ermaglicht den Trans-
port von FdrdergUtern Uber groBe Entfernungen bis zu 15 m - mit
nur einem Motor. Der Antrieb vom Elektromotor wird Uber einen
Riemen unter den Rollen Ubertragen. Aufgrund des geeigneten
Riemendrucks Ubertrdgt die Reibungskraft ein hohes Drehmoment
auf die Rollen, was einen hohen Wirkungsgrad des Fdérderers
gewdhrleistet.

Technische Daten:

= Max. Traglast: 50 kg/m

= Umgebungstemperatur; 0°C = 40°C
= Geschwindigkeit: Max, 1 m/s

= Rolendurchmesser: 50 mm

= Material der Rollenoberfltiche: verzinkter Stahl

= Spannung: 400V
= AntriebsUbertragungselement: Transportgurt

= Art der Antriebsibertragung: Vom Transportgurt zur Ralle

Bezeichnung Beschreibung Abmessungen
B Rollenbreite 420, 620, 820 mm
L Fordererldnge 2000 = 15000 mm
p Rollenteilung 62,93, 125 mm
N Motorleistung 0.37 = 1,5 kw
Die 400-V-Forderer werden von Drehstrommotoren angetrieben. Der Einsatz von Hochleistungsmotoren begrenzt deren Anzahl im
Transportsystem, wodurch die Kosten flir den Linienbau und den Férderguttransport Uber groe Entfernungen gesenkt werden. L
Das System funktioniert mit anderen Gerdten wie: Schwerkraftférderern, Bandférderern und 24V Forderern. D
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Zubehdér:

= Seitenflihrungen

= Endstlick fUr Seitenflihrungen
= Stiitzen

= Verbindungsstiicl

= Schaltschrank
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LINESHAFT FORDERER

LINESHAFT FORDERER LINESHAFT ANGETRIEBEN

Lineshaft ist ein Forderer mit einem Rundriemen-Wellenantrieb,
der als Vermittler beim Rollenantrieb durch den Motor dient.
Es besteht aus einem Stahlrahmen, Rollen, Welle, PU Riemen,
Getriebmators und Blenden,

Technische Daten:

= Max, Traglast: 50 kg/m

= Umgebungstemperatur: 0°C = 40°C
= Geschwindigkeit: max. 1 m/s

= Rollendurchmesser: 50 mm

= Material der Rollenoberfldche: Verzinkter Stahl
= Art der Spannung: 400V
= Antriebstbertragungselement: Rundriemen Polyurethan

= Art der AntriebsUbertragung: Von Antriebswelle auf Raolle

Bezeichnung Beschreibung Abmessungen
B Rollenbreite 420, 620, 820, 1020 mm
L Férdererléinge 500, 750, 1000, 1250, 1500, 1750, 2000, 2250, 2500 2750, 3000 mm
p Rollenteilung 62, 93,104, 125 mm
N Motorleistung 0.37 = 1,5 kw
Der Lineshaft Forderer ist eine einfache und sehr beliebte Losung flr den Transport von Fordergltern. Das System erfordert eine
geringe Anzahl von Antrieben, wodurch die Kosten des Forderers erheblich reduziert werden. Ein Getriebemator kann eine Linie |
von bis zu 15 Metern Ldnge antreiben = 5 o
Die Antriebstibertragung kann ouch an der Verbindung eines geraden Abschnitts mit einer Rollenkurve oder Schrdgrollenfarderer _ _ _ *__i*
erfolgen. 1 . 0w o o o
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Zubehdr:

= Seitenflihrungen
= Endstlick fUr Seitenflihrungen
= Stiitzen

= Verbindungsstiicl

= Schaltschrank
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LINESHAFT FORDERER

DREIECKSROLLENFORDERER LINESHAFT

ROLLENKURVE ANGETRIEBEN LINESHAFT

LINESHAFT FORDERER

Dreiecksrollenférderer helfen je nach Positionierung das Férdergut
ein- oder ausschleusen. Zusammen mit einem Antriebsmodul
bilden ein Lineshaftsystem. Es besteht aus einem Stahlrahmen
mit einem Winkel von 30° oder 45° Rollen, Wellen, PU-Riemen
und Blenden.

Lineshaft Rollenkurve dndert die Richtung der Férdergutbewegunag.
Durch die konische Form der Rollen kann das Férdergut zwischen
den Seitenprofilen gehalten werden. Die Rollenkurve zusammen
mit einem Antriebsmodul bilden ein Lineshaftsystem. Es besteht
gus einem 30°, 45°, 60° oder 90° abgewinkelten Stahlrahmen,

Rollen, Wellen, PU-Riemen und Blenden.

Technische Daten: Technische Daten:

= Max. Traglast: 50 kg/m = Max. Traglast: 50 kg/m

= Umgebungstemperatur: 0°C + 40°C

= Umgebungstemperatur: 0°C + 40°C
= Geschwindigkeit max.: 1 m/s = Geschwindigkeit max.: 1 m/s
= Rollendurchmesser: 50 mm = Rollendurchmesser: 50 mm
= Material der Raollenaberfldche: Verzinkter Stahl = Material der Rollenoberflfliche: Verzinkter Stahl mit PP Auflagen
= Antriebstbertragungselement; Rundriemen Polyurethan = Antriebstbertragungselement: Rundriemen Polyurethan

= Art der AntriebsUbertragung: Von Antriebswelle auf Raolle = Art der Antriebslbertragung: Von Antriebswelle auf Ralle

Bezeichnung Beschreibung Abmessungen Bezeichnung Beschreibung Abmessungen
B Rollenbreite 420, 620, 820, 1020 mm B Rollenbreite 420, 620, 820, 1020 mm
L Férdererldnge 1100 + 1800 mm p Innere Rollenteilung 73 mm
p Rollenteilung 62 mm a Kurvenwinkel 30°, 45°, 60°, 90°
a Winkel der Verbindungslinien 30°, 45°
i
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Zubehar: Zubehdr:
= Seitenfihrungen = Seitenfuhrungen
= Endstiick fur Seitenflihrungen = Endstlck fUr Seitenfdhrungen
= Stltzen = Stltzen

= Verbindungsstiick = Verbindungsstick
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LINESHAFT FORDERER

LINESHAFT OHNE ANTRIEB

BANDFORDER

Ein nicht angetriebener Lineshaft Forderer ist ein Forderer, der
Uber keinen Getriebemotor verflgt, In Verbindung mit einem
angetriebenen Modul bildet ein Lineshaftsystem. Er besteht aus
einem Stahlrahmen mit einem Winkel von 30°, Rollen, Wellen,
PU-Riemen und Blenden,

Technische Daten:

= Max. Traglast: 50 kg/m

= Umgebungstemperatur: 0°C = 40°C
= Geschwindigkeit max.. 1 m/s

= Rollendurchmesser: 50 mm

= Materlal der Rollenaberfldche: Verzinkter Stahl
= Antriebsibertragungselement: Rundriemen Polyurethanpoliuretan

= Art der Antriebstbertragung: Von Antriebswelle auf Rolle

Bezeichnung Beschreibung Abmessungen
B Rollenbreite 420, 620, 820, 1020 mm
L Férdererléinge 500, 750, 1000, 1250, 1500, 1750, 2000, 2250, 2500, 2750, 3000 mm
p Rollenteilung 62, 93,104, 125 mm
Gurtforderer dienen zum Transport von Forderglitern standardisierter Form und unterschiedlicher GroRe. Der Vorteil dieses Berdtetyps
liegt in einem sehr geringen Gerduschpegel und minimalen Vibrationen wdhrend des Betriebs. Die Verwendung eines elektrischen
Antriebs bewirkt ein groBes Drehmoment, das ab dem Zeitpunkt der Inbetriebnahme zur Verfligung steht.
|:|
- Steighandftrderer sind flr den Transport von Forderglitern zwischen Ebenen erfarderlich. Sie zeichnen sich durch eine hohe
g 0 00 T B0 0k Il W Bl Ol B 0 B O Ik 0 0k B8 B0 h T - Leistungsfdhigkelt aus.
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Zubehdr:

= Seitenflihrungen
= Endstlick fir Seitenfiihrungen
= Stiitzen

= Verbhindungsstlck
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BANDFORDERER

ZONENGURTFORDERER

BANDFORDERER

BANDFORDERER

Bezeichnung Beschreibung

Dieser Fdrderertyp verbindet die Funktionalitdt von zwei
Systemen, d. H. Band- und 24 V Forderer. Dank der Bandstruktur,
die das Ubertragene Fdrdergut (iber die gesamte Oberfldche des
Gestells stiitzt, sammelt der Férderer Waren verschiedener Farmen
und GroBen an. Jede Zone des Forderers wird von einer Elektroralle
angetrieben, was ermdglicht die Geschwindigkeit des
Warenflusses flr jede Zone separat einzustellen. Das Gerdt
besteht aus einem Stahlrahmen, Elektrorollen, Raollen, Riemen,
Spannern, Steuergerdten, Sensaoren und Blenden.

Technische Daten:

= Max. Traglast: 30 kg/Zane

= Umgebungstemperatur: 0°C + 40°C

= Geschwindigkeit: max. 1 m/s

= Material des Forderbandes: Polyester und PVC
= Art der Spannung: 24V

= AntriebstUbertragungselement: Transportband

= Art der AntriebsUbertragung: Von Elektrorolle auf Transportband

Abmessungen

Bezeichnung

Beschreibung

Bandférderer sind  Hochleistungsgerdte, die dank ihrer
Konstruktion das Férdergut auf der gesamten Fldche transportier-
en. Sie sind eine ideale Losung flir den Transport von kleinen
Gegenstdnden, Folien und allen Verpackungen mit unbefestigtem
Boden. Der Forderer besteht aus einer Antriebskonsole, einem
Stahlrahmen, einem Férderband, einem Spanner- und Stltzrollen-
system sowie Blenden.

Technische Daten:

= Max, Traglast: 50 kg/m

= Umgebungstemperatur: 0°C + 40°C

= Geschwindigkeit: max. 1 m/s

= Material des Forderbandes: Polyester und PVC
= Material der Platte: verzinkter Stahl

= Art der Spannung: 400V

= AntriebsUbertragungselement: Transportband

= Art der AntriebsUbertragung: Von Antriebswelle auf Transportband

Abmessungen

Breite zwischen

B Rollenbreite 420, 620, 820 mm
T Rollenbreite 350, 550, 750 mm
L Férdererldnge 500, 750, 1000, 1250, 1500, 2000, 2250, 2500, 3000 mm
ZL Zonenldnge 500, 750, 1000, 1250 mm
ZL
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Zubehdr:

= Seitenflhrungen

= Endstiick fUr Seitenfiihrungen
= Stltzen

= Verhindungsstiick

= Schaltschrank

B der SeitenflUhrungen 420,620, 820 mm
T Breite des Forderbandes 350, 550, 750 mm
L Fardererlange 1500 + 15000 mm
N Motorleistung 0,37 ~ 3 kW
B
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Zubehor:

= Seitenflhrungen

= Endstlck fUr Seitenfihrungen

= Stltzen

= Verbindungsstlck

= Schaltschrank
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BANDFORDERER

STEIGBANDFORDERER

FLEXIBLE FORDERER

Steigbandforderer werden dort eingesetzt, wo Fdrdergdter auf
verschiedenen Ebenen transportiert werden mussen, Dank der
sanften aoberen und unteren Abwinkelung Uberwindet das
Fordergut problemlos die Steigungen. Der Fdrderer besteht aus
einer Antriebskonsole, einem Stahlrahmen, einem Forderband,
einem Spanner- und Stltzrollensystem sowie Blenden.

Technische Daten:

= Max, Traglast: 50 kg/m

= Umgebungstemperatur: 0°C + 40°C

= Geschwindigkeit: max, 1 m/s

= Material des Forderbandes: Polyester und PVC
= Material der Platte: verzinkter Stahl

= Art der Spannung: 400V

= Antriebstbertragungselement: Transportband

= Art der Antriebslbertragung: Von Antriebswelle auf Transportband

Bezeichnung Beschreibung Abmessungen
g derBCSeeiEteeé\%{Ji;crEﬁgen 420, 620, 820 mm
T Breite des Fdrderbandes 350, 550, 750 mm
L Fordererldnge 1500 + 12000 mm
BL/TL Ldnge des Durchbruches 500 + 3000 mm
N Motorleistung 0,37 ~ 3 kW
a Nelgungswinkel max. 18°

Zubehdr:

= Seitenflhrungen

= Endstiick fUr Seitenflihrungen
= Stltzen

= Verhindungsstick

= Schaltschrank

A

Flexible Forderer werden in Vertriebszentren und Depots, sowie in kleinen Unternehmen eingesetzt. Sie erleichtern das
Be- und Entladen von Paketen und flillen den Raum zwischen Verladezone und Fahrzeug aus. Dank des Scherensystems kann man
sowachl der Forderer in die Form van beispielsweise Buchstaben: C, S, O, als auch seine Ldnge einstellen.
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FLEXIBLE FORDERER

FLEXIBLE FORDERER

SCHERENROLLENBAHN ANGETRIEBEN

SCHWERKRAFTFORDERER FLEXIBAHN

Flexibler Forderer erleichtert den internen Transport in Logistikzen-
tren. Die einstellbare Geschwindigkeit gewahrleistet
die Anpassung des Gerdts an die BedUrfnisse und ermdglicht die
Steuerung des Transportprozesses. Die maximale Ldnge des
Forderers im aufgeklappten Zustand ist dreimal gréBer als die
Ldnge im Ruhsystem. Dies spart Platz bei der Lagerung.
Angetriebene Scherenrollenbahnen werden flr traditionelle
Warentranspaortsysteme beim Cross-Docking-Nachladen empfohlen
und arbeiten gut mit Produktionsmaschinen zusammen.

Technische Daten:

= Max. Traglast: 100 kg/m

= Umgebungstemperatur: 10°C + 50°C

= Geschwindigkeit: 5 - 35 m/s

= Rolendurchmesser: 50 mm

= Material der Rallenaberfldche: verzinkter Stahl
= Spannung; 220 +/- 5%, 50/60 Hz

Flexibler Schwerkraftférderer mit verwendeten Réllchen bietet die
groBte Flexibilitdt unter Gerdten dieser Kategorie. Sein
zweifelsfreier Vorteil ist die groBe Tragfdhigkeit von
450 kg / laufenden Meter. Die maximale Ldnge nach dem
Ausstrecken betrégt das Vierfache der Ldnge im Ruhsystem. Dies
spart Platz bei der Lagerung. Flexible SchwerkraftfGrderer werden
hauptsdchlich  als  Puffer, Verbinder und Endabschnitte
in Lagerautomatisierungssystemen verwendet.

Technische Daten:

= Max, Traglast: 450 kg/m

= Umgebungstemperatur: 5°C + 50°C
= Rolendurchmesser: 48 mm

= Material der Rallenaberfldche: verzinkter Stahl

Bezeichnung

Beschreibung

Abmessungen

Breite
Férdererldnge

Fordererhthe

510, 760 mm
3275 + 8735 mm
730 + 1040 mm

Bezeichnung

Beschreibung

Abmessungen

Breite
Férdererldnge

Fordererhthe

510, 760 mm
2218 + 8735 mm
730 + 1040 mm
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SONBERSYSTEME

SONDERSYSTEME RIEMENTRANSFER

Die Grundfunktion von Riementransfers in Lagerautomationssyste-
men besteht darin, das Fdrdergut zwischen parallelen ader
senkrechten Linien (Kommissionierstationen) zu verschieben. Die
Forderglter werden mittels eines Elektromotars angehoben
und dann mittels Antriebsriemen zur Seitenlinie verlagert, Das
Fordergut wird senkrecht zur Fahrtrichtung bei gleichzeitiger
Anderung ihrer Ausrichtung um 90° (bertragen.

Technische Daten:

= Max. Traglast: 50 kg

= Umgebungstemperatur: 0°C ~ 40°C
= Geschwindighkeit: 1 m/s

= Ausschleusungwinkel: 90°

= Anzahl der Riemen: 4 Stlick

= Art der Spannung: 24V
= Antriebstbertragungselement: Antriebsriemen

= Art der Antriebslbertragung: Von Elektrorolle auf Antriebsriemen

Bezeichnung Beschreibung Abmessungen
B Breite des Rollenfdrderers 420, 620, 820 mm
P Abstand der Riemen min. 125 mm
In komplexen Logerautomatisierungssystemen ist es erforderlich, fortschrittliche Gertite in Forderknoten zu verwenden.
Sie unterstlitzen die Umleitung von Forderglitern in Nebenlinien, verdndern die Bewegungsrichtung und Anordnung.
Alle diese Gerdte werden mit 24 V Strom versorgt. B+ 70

187

ﬁiﬁnﬂ*

@@ o0 9 0cc 0@Ooo0e 0O

a08

www.alsarter.com



SONDERSYSTEME

WEICHE

POP-UP

SONBERSYSTEME

Bezeichnung

Beschreibung

Die Weliche wird verwendet, um die Fordergliter zu Linien in einem
Winkel von 30°, 45° oder 90° umzuleiten. Die Fordertgliter werden
entsprechend der Einstellung der Drehrollen umgeleitet. In einigen
Fdllen ist es maglich, die Ausrichtung der Ware um 80° zu dndern.

Technische Daten:

= Max. Traglast: 50 kg

= Umgebungstemperatur: 0°C ~ 40°C

= Geschwindigkeit: 1 m/s

= Ausschleusungwinkel: 90°

= Anzahll der Raollenreihen: 2

= Art der Spannung: 24V

= Antriebsibertragungselement: Polyurethanriemen

= Art der AntriebsUbertragung: Von Elektrorolle auf Rolle

Abmessungen

Pop-Up wird verwendet, um Forderglitern zu einer Linie
umzuleiten, die in einem Winkel von 30° oder 45° verlduft,
Fordergliter werden mittels eines Elektromotors angehaoben
und anschlieBend mit Rollen in einem geeigneten, konstanten
Winkel bewegt. Bei diesem Gertit verdndert das Fordergut
die Position withrend der Umleitung nicht.

Technische Daten:

= Max, Traglast: 50 kg

= Umgebungstemperatur: 0°C + 40°C

= Geschwindigkeit: 1 m/s

= Ausschleusungwinkel: 30°/45°

= Ausschleusungrichtung; links oder rechts

= Max. Anzahl der Rallenreihen: 6 Stlck

B

Breite des Rollenfbrderers

420, 620, 820 mm
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= Art der Spannung: 24V
= Antriebstbertragungselement; Polyurethanriemen
= Art der AntriebsUbertragung: Von Elektrorolle auf Rolle
Bezeichnung Beschreibung Abmessungen
B Breite des Rollenfbrderers 420, 620, 820 mm
L
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KNOTEN

KNOTEN EINSEITIGE UMLEITUNG TYP POP-UP

Pop-Up wird verwendet, um die Forderglter auf eine Linie
umzuleiten, die in einem Winkel von 30° oder 45° eingestellt ist.
Bei der Einfuhr in die Zone der Bewegungsrichtungsdnderung
werden die FordergUter mittels eines Elektromators auf Rallen
angehoben und dann in einem geeigneten konstanten Winlkel
bewegt. Infolge dieser Tdtigkeit wird das Fordergut auf
die Seitenbahn umageleitet,

Technische Daten:

= Max. Traglast: 50 kg/m

= Umgebungstemperatur: 0°C = 40°C

= Geschwindigkeit: 1 m/s

= Rollendurchmesser: 50 mm

= Material der Rollenaberfldche: Verzinkter Stahl

= Art der Spannung: 24V

Bezeichnung Beschreibung Abmessungen
B Rallenbreite 420, 620, 820 mm
ZL Zanenldnge 500 + 3000 mm
pPuUz Pop-Up Zane min. 750 mm
p Rollenteilung 62,93, 125 mm
a Ausschleusungwinkel 30°, 45°
Forderknoten werden in komplexen Systemen verwendet, die mehrere Zonen bedienen, darunter Wareneingang, Kommissionierung,
Lagerung und Versand.
Dank des Einsatzes von Gerdten dieser Kategorie gewinnt das Transportsystem die  polyfunktionale Rolle. 7L U7 71

Es kann nicht nur Férderglter bewegen, sondern auch nach festgelegten Kriterien trennen, akkumulieren, lagern und sortieren. Jede =
Konfiguration des Transportsystems bietet unterschiedliche Leistungen, die von der Art der verwendeten Knoten, den Typen — ?'u.uummum rerrorererere - — o .
und Parametern der Forderer und der Art der bewegten Fardergliter abhdngen. —_'T____'_' EEEEmEe e e e e e = e e e e e
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RIEMENTRANSFER AUF DIE SENKRECHTE LINIE

RIEMENTRANSFER AUF DIE PARALLELE LINIE

KNOTEN

Bezeichnung

Beschreibung

Der Knoten, auf dem das Fdrdergut von der Hauptlinie auf
die senkrechte Spur umgeleitet wird. Um das Fdrdergut
zu Ubertragen, wird die Ware auf der Kufe mithilfe eines
Elektromotaors gehoben und dann durch Riementransfer zur
richtigen Linie geflhrt. Infolge dieser Tdtigkeit dndert das
(ibertragene Fordergut die Bewegungsrichtung. Senkrechte Linien
kénnen aus angetriebenen oder Schwerkraftférderern gebaut
werden,

Technische Daten:

= Max. Traglast: 50 kg/m

= Umgebungstemperatur: 0°C ~ 40°C

= Geschwindigkeit: 1 m/s

= Rollendurchmesser: 50 mm

= Material der Rollenoberflche: Verzinkter Stahl

= Art der Spannung: 24V

Abmessungen

B1, B2
ZL
C1z

PB

Rollenbreite
Zonenldnge
Riementransfer Zone
Rollenteilung

Abstand der Riemen

420, 620, 820 mm
500 + 3000 mm
min. 750 mm
62,93, 125 mm

min, 125 mm, max. 375 mm
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Bezeichnung

Beschreibung

Der Knoten, auf dem das Férdergut von der Hauptlinie auf die parallele
Spur umgeleitet wird. Um das Fordergut zu (bertragen, wird die
Ware auf der Kufe mithilfe eines Elektromotors gehoben und dann
durch Riementransfer zur Nachbarlinie gefiihrt. Damit das
Fordergut karrekt Ubertragen werden kann, werden in dem Gerdt
ordnungsgemadn verldngerte Kufen verwendet, die in den Rahmen
des benachbarten Forderers passen. Parallele Bahnen bestehen
aus Zonenfdrderern, bei denen der Antrieb die Rollen aktiviert,
wenn das Fdrdergut vollstdndig auf der Oberfldche des Forderers
platziert wurde.

Technische Daten:

= Max. Traglast: 50 kg/m

= Umgebungstemperatur: 0°C + 40°C

= Geschwindigkeit: 1 m/s

= Rollendurchmesser: 50 mm

= Material der Rollenoberfldche: Verzinkter Stahl

= Art der Spannung: 24V

Abmessungen

B
ZL
C1z

PB

Rollenbreite

Zonenldnge

Riementransfer Zone

Rollenteilung

Abstand der Riemen

420, 620, 820 mm
500 + 3000 mm
min. 750 mm
62,93, 125 mm

min, 125 mm, max. 375 mm

www.alsarter.com
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KNOTEN

WEICHE

LAGERLIFTS

Die Weliche wird verwendet, um die Fordergliter zu Linien in einem
Winkel von 30°, 45° oder 90° umzuleiten., Wenn sich das Fordergut
der Uberkreuzungszone der Férderstrecke ndhert, werden die
Rollen um einen Winkel gedreht, der der Seitenbahn entspricht,
und das Fardergut wird darin platziert. Wenn das Fordergut weiter
auf der Hauptlinie fahren soll, sind die Raollen in Bewegungsrich-
tung ausgerichtet, Das Gerdt arbeitet mit Fdrderer der 24V-Gruppe
zusammen,

Technische Daten:

= Max. Traglast: 50 kg/m

= Umgebungstemperatur: 0°C ~ 40°C
= Geschwindigkeit: 1 m/s

= Rollendurchmesser: 50 mm

= Material der Rollenoberfldche: Verzinkter Stahl

= Art der Spannung: 24V

Bezeichnung Beschreibung Abmessungen
B Rallenbreite 420, 620, 820 mm
ZL Zonenldnge 500 + 3000 mm
DWZ Weiche Zone min. 750 mm
p Rollenteilung 62,93, 125 mm
a Ausschleusungwinkel 30° 45°, 90°
DWZ

Es handelt sich um komplexe Konstruktionen, die den vertikalen Transport von GUtern auf mehreren Etagen ermdglichen.
Sie nehmen eine kleine Fltche ein, haben eine hohe Leistung und eine hohe Funktionalitat.

Wir bieten elektrisch angetriebene Sdulenaufziige an, die mit faortschrittlichen Automatisierungssystemen zusammenarbeiten
und Spirallifte, die mehrgeschossige Anlagen ergdnzen.

uats”
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LAGERLIFTS

LAGERLIFTS

VERTIKALLIFT

SPIRALLIFT

Der Sdulenlift ermdglicht den vertikalen Warentransport auf
maximal vier Etagen. Alle Aufziige werden Individuell nach
Kundenwunsch gestaltet. Das Hubgestell mit Férdertechnikkompao-
nenten ist in Bezug auf Breite, Anzahl der Zonen und Bandhdhe
vollstdndig konfigurierbar. Die Gerdte werden in einem Satz
angeboten, der Folgendes umfasst: Stdnder, Liftmast
und Hubgestell mit Fordertechnikkomponenten - Zonenfdrderer.

Technische Daten:

= Max. Traglast: 150 kg

= Umgebungstemperatur: 0°C + 40°C

= Geschwindigkeit: max. 2 m/s

= Anzahl des Hubgestells mit Fordertechnikkomponenten: 1+ 2
= Motor Typ: Motor mit Bremse

= Spannung; 400V

= Motorleistung: max. 4 kw

= Antriebsibertragungselement: Synchrongurt

Bezeichnung Beschreibung Abmessungen
B Rallenbreite des Forderers 420, 620, 820 mm
H1 Hohe des unteren Hubgestells min. 750 mm
H2 Hohe des oberen Hubgestells H1+ 800 mm
H Aufzugshohe max. 12000 mm

Ein Spiralaufzug ist eine solide Struktur aus Schwerkraftrollenkur-
ven, die auf einem Stltzrahmen basieren. Die Abmessungen sind
abhtingig vom Férdergut und dem Aufstellungsort. Alle Aufzlige
werden individuell nach Kundenwunsch gestaltet. Die Gerdte
werden in einem Satz angeboten, das Folgendes enthdlt:
Tragkonstruktion, Schwerkraftrollenkurven, gerade Schwerkraftab-
schnitte

Technische Daten:

= Max. Traglast: 150 kg

= Umgebungstemperatur; -5°C + 40°C

= Geschwindigkeit: max. hdngt von Fordergut ab

= Spiralenhub: 750 mm

Bezeichnung Beschreibung Abmessungen
B Rallenbreite 540 mm
H1 Hahe 1 Kunden individuell
H2 Hbhe 2 max, 12000 mm
CL Abstand des Auslaufs max, 920 mm
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ZUBEHOR

BLENDEN

Die Blende ist eine Leiste aus PVC, welche die Aufgabe hat, die
in den Gerdten befindliche Elektroinstallation zu verbergen und zu
schiitzen. Dariiber hinaus wirkt es sich auf das dsthetische
Erscheinungsbild von Fdrderbandern aus. Blenden sind in drei
Farben erhdltlich und ihre Ldnge hdngt von der Bestellung ab.

Technische Daten:
= Material: PVC
= Erhdltliche Farben: orange, blau, grau

= Die Ldnge hdngt von der Bestellung ab

Bezeichnung Beschreibung Abmessungen

L Ldnge der Blende max. 3000 mm

Ergdnzende Komponenten ermdglichen es lhnen, um die Fdrderer gemds |hren Anforderungen zu kanfigurieren. Das Zubehor l
ist in mechanische und elektrische unterteilt. Mechanische Elemente dienen zur Befestigung oder Stabilisierung von Farderbéndern. I
Elektrische erhéhen die Funktionalitdt des Systems. i

www.alsarter.com




ZUBEHOR

FINFACHE STUTZE

H-STUTZE LEICHT

ZUBEHOR

| -

N

Die Einzelstlitze ist zur Befestigung von Forderbdndern am Boden
vorgesehen. Verflighare Hohe im Bereich von 480 - 1880 mm mit
zusdtzlicher Kalibrierung zum Ausgleich von Bodenunebenheiten.
Es bestent aus verzinktem Blech. Die Einzelstiitze wird
flir Winkeleingdnge und 60°, 90° Kurven verwendet

Technische Daten:
= Max. Traglast: 150kg

= Min, Stltzenhohe: 480 mm

Bezeichnung Beschreibung Abmessungen
B Rallenbreite 420, 620, 820 mm
H Stltzenhdhe 480 + 1880 mm
AR Einstellbereich 80 mm

H [+/- AR)

Die leichte H-Stltze ist zur Befestigung von Forderbdndern am
Boden vorgesehen. Verflighare Ho6he im Bereich von
480 - 1880 mm mit zusdtzlicher Kalibrierung zum Ausgleich von
Bodenunebenheiten. Es besteht aus verzinktem Blech. Die leichte
H-Stltze kann in verschiedenen Fdrderer verwendet werden.

Technische Daten:
= Max. Traglast: 150 kg
= Min, Stltzenhohe: 480 mm

= Anzahl der Querstreben: 1 fUr die HGhe van 480 bis 830 mm
2 fUr die Hohe von 830 bis 1380 mm
3 fUr die Hohe von 1380 bis 1880 mm

Bezeichnung Beschreibung Abmessungen
B Rollenbreite 420, 620, 820 mm
H Stltzenhthe 480 + 1880 mm
AR Einstellbereich 80 mm
B+ 70
) B-20
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ZUBEHOR

ZUBEHOR

H-STUTZE SCHWER

H-STUTZE DOPPEL

Bezeichnung

Beschreibung

o

Die Einzelstltze ist zur Befestigung von Forderbdndern am Boden
vorgesehen, Verflighare Hohe im Bereich van 480 - 1880 mm mit
zusdtzlicher Kalibrierung zum Ausgleich von Badenunebenheiten.
Die schwere AusflUhrung enthdlt lackierte Elemente. Schwere
H-Stltzen koénnen in allen Arten von Forderbdndern eingesetzt
werden, insbesondere auf Strecken mit hoher Belastung.

Technische Daten:
= Max. Traglast: 250 kg
= Min, Stltzenhohe: 480 mm

= Anzahl der Querstreben: 1 flr die Hohe von 480 bis 830 mm
2 fUr die HGhe von 830 bis 1380 mm
3 fUr die H6he vaon 1380 bis 1880 mm

Abmessungen

B
H
AR

Rollenbreite
Stltzenhohe

Einstellbereich

420, 620, 820, 1020 mm
480 + 1880 mm

60 mm

B+ 70

B - 60

ki

H [+/- AR]

Bezeichnung

Beschreibung

Die doppel H-Stlitze ist zur Befestigung von Forderbdndern am
Boden vorgesehen. Verfligbare Hohe bis 1880 mm mit zusdtzlicher
Kalibrierung zum Ausgleich von Bodenunebenheiten. Sie besteht
aus verzinktem Blech. Die doppel H-Stlitzen werden in zwei oder
drei stockigen Linien verwendet.

Technische Daten:
= Max. Traglast: 250 kg

= Min, Stltzenhthe: 480 mm

Abmessungen

B Rollenbreite 420, 620, 820, 1020 mm
H1 Hhe 1 480 mm
H2 Hohe 2 1880 mm
B+ 264
] B + 140
o [
a
ﬁ
o
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ZUBEHOR

ZUBEHOR

SCHALTSCHRANK A1/SS-01

SENSOR

SCHALTSCHRANK A1/SS-02

Der Schaltschrank A1/58S-01 wird gemdB den Anforderungen
des Laogistiksystems des Kunden konstruiert und gebaut.
Er enthdlt alle mechanischen und elektrischen Kampaonenten, die
zur Steuerung von Gerdten erforderlich sind. Der groBe
Schaltschrank  A1/SS-01 unterstltzt komplexe Automatisi-
erungssysteme, die unter anderem in mehrere Lagerlogistikzonen
erweitert werden: Sortierstationen, Kommissionierung, Transport
Zu Lagerbereichen.

Technische Daten:
= |n verschiedenen GroRen erhdltlich
= Funktioniert mit allen Férderbdndern in unserem Angebat

= SPS-Paneel als Option

SPIEGEL

Sensaren erfassen Fordergliter auf Forderbdndern und bestimmen
deren Standort. Sie sind mit einem Reflexionsspiegel om
Forderrahmen angebracht, der den Impuls vam Sensor reflektiert.
Der Satz enthdlt einen Sensor mit einem Kabel und einem Griff,

Technische Daten:
= Funktionsprinzip: Reflex-Lichtschranke
= Erfassungsbereich: 5 m

= Steckertyp: 2 Meter Kabel mit M8, 4 pin Stecker

Der Schaltschranlk A1 / SS-02 unterstltzt einfache Automatisi-
erungssysteme. Wird am hdufigsten in Linien verwendet, in denen
die Farderglitern von Punkt A nach Punkt B transportiert werden.
Die geringen Abmessungen ermdglichen die Befestigung
an den Strukturelementen von Fdrderlinien und erfordern keine
Abtrennung einer separaten Installationszone.

Technische Daten:
= |n verschiedenen GroRen erhdltlich

= Funktioniert mit allen Férderbdndern in unserem Angebat

= Mdglichkeit, den Schrank unter Férderleitungen aufzuhdngen

www.alsarter.com

Der Spiegel reflektiert den Lichtstrahl zurlick zum Sensar. Der
Satz enthdlt einen Spiegel und einen Griff. Der Spiegel mit Griff
wird direkt am Férderrahmen montiert,

Technische Daten:
= Material: PPMMA/ABS

= Abmessungen: 60 x 19mm



ZUBEHOR

ZUBEHOR

SCANNER

STOPPBLECH

SEITENFUHRUNGEN

Der Scanner ist ein Gerdt zum Lesen von Informationen, die
in Form eines Barcades gespeichert sind. Das Lesegerdt sendet
mit einer Laserdiode einen Lichtstrahl aus. Ein auf den Barcode
gerichteter Lichtstrahl wird reflektiert und kehrt zum
Scannerspiegel zurlick.

Technische Daten:
= esefenster: von der Seite 105°
= Leseabstand: 25 - 330 mm

= Steckertyp: Kabel 0,9 m mit Stecker 15 pin

VERBINDER

Das Stoppblech dient zum Blockieren van Paketen an den Enden
von Schwerkraftférderern. Dank dieses Elements kénnen wir
die Schwerkraft als Pufferelement verwenden. Das Stoppblech
wird an der Oberseite der Fordererseitenprafile angebracht.

Technische Daten:
= Material: 6 mm dicker Stahl

= Abmessungen: an jede Fdrderbreite angepass

Die Seitenflihrungen dienen zur Sicherung des Férdergutes gegen
Abrutschen von der Forderstrecke, Wir bieten Aluminium-Seiten-
flihrungen mit Polymerendstlick an. Die Seitenflhrungen werden
auf Kurven-, Férdererknoten- und Richtungsdnderungsabschnitte
gewaltzt, um einen korrekten Férdergutfluss zu gewdhrleisten,
Die Oberkante der Seitenfiihrung befindet sich ca. 90 mm
(ber dem Férderer,

Kamponenten der Seitenfihrungen:

= Aluminiumprofil 60 x 15 mm
Stahlhalterungen der Seitenflhrungen
Seitenflihrungenverbinder Polymer

Seitenflihrungenendstlick Polymer

www.alsarter.com

Das Verbindungsstlick besteht aus einem dicken verzinkten Stahl.
Es ermdglicht eine schnelle und zuverldssige Verbindung von
Fordermodulen. FlUr jede Verbindung sind zwei Elemente
erfarderlich,

Technische Daten:

= Material des Verbindungsstiickes: verzinkter Blech 3 mm

= Lochung an jeden Férdertyp angepasst




KOMMISSIONIERTISCHE

MMISSIONIERTISCHE KOMMISSIONIERTISCH RGX-001S

Ein spezialisierter modularer Kommissioniertisch fiir die Kammis-
sionierung mit automatischer Héhenverstellung der Arbeitsplatte.

Die Konstruktion des Kommissioniertisches besteht gus einem
hachwertigen pulverbeschichteten Aluminiumprofil.

l‘_._;_s_,_ = - m:,' - ﬂ Technische Daten:
’i.h.__ ) — = Automatische (elektrische) Tischhéhenverstellung
: : ! = Steuerungspanel mit Speicher flr vier Einstellungen der Tischhohe
~r- GJIE T e =Robuste, stabile und bestdndige Konstruktion aus pulverbeschichteten
: i : t Stahlprofilen
. B : - —— : r F ) = Optimierte Ergonomie
T_J _; = Oberes Fachboden mit Kartonagen-Trennblgel
\—.— —— ’-‘ /,* / = Stahl pulverbeschichtetes Ablagefach flr Kleinteile, kleine und groBe
: : d : / Behdlter mit einstellbarer Hohe
/ = NivellierfiRe zum Aufstellen des Tisches auf unebenem Boden
v = Das Produkt ist in den Breiten 1400, 1600, 1800, 2000 mm erhdltlich
Bezeichnung Beschreibung Abmessungen
B Tischbreite 1400, 1600, 1800, 2000 mm
H Tischhthe 1430 + 1830 mm
h Hohenverstellbare Arbeitsplatte 585 + 1085 mm
B 370

268

Spezielle, modulare Kommissioniertische sind je nach Modell mit einer automatischen ader manuellen Hohenverstellung der Platte A
ausgestattet. Sie erhdhen die Ergonamie und den Komfort des Verpackungspersonals. Sie optimieren den Platzbedarf |
und verklrzen die Zeit fUr Verpackungsvorgdnge erheblich.
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Hohere Effizienz dank der Verwendung von Kommissioniertischen, was sich in messbaren finanziellen Vorteilen niederschlégt. Unser
Produkt ist in vielen Funktionsvarianten verfligbar, da zusdtzliche Ausstattungselemente verwendet werden kénnen.

| ]
Wir bieten Kommissioniertische aus Aluminium- und Stahlprofilen an, | L 7 :
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Verfligbare Optionen:

= Einstellbarer Multimedia-Halter zur Montage des Monitors

= Querstange zum Auflegen von Stretchfolie
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KOMMISSIONIERTISCHE

KOMMISSIONIERTISCH RGX-00TA

PROJEKTE

Ein spezialisierter modularer Kommissioniertisch fiir die Kommis-
sionierung mit manueller Hohenverstellung der Arbeitsplatte.

Die Konstruktion des Kommissioniertisches besteht aus einem
hochwertigen Aluminiumprofil und speziellen Verbindungselementen.

Technische Daten:

= Robuste, stabile und leichte Konstruktion aus Aluminiumprofilen

= Optimierte Ergonomie
= Einstellbare Hohe der Arbeitsplatte und der Fachbtden

= Oberes Fachboden mit Kartonagen-Trennbligel

= Stahl pulverbeschichtetes Fach

= Laminierte Arbeitsplatte, 2 mm verstdrkte Kante (ABS) Y
i

= NivellierfiBe zum Aufstellen des Tisches auf unebenem Boden
= Das Produkt ist in den Breiten 1400, 1600, 1800, 2000 mm erhdltlich

Bezeichnung Beschreibung Abmessungen
B Tischbreite 1400, 1600, 1800, 2000 mm
H Tischhthe 1650 + 1900 mm
h Hohenverstellbare Arbeitsplatte 750 + 1000 mm
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Verfliighare Optionen:

= Einstellbarer Multimedia-Halter zur Montage des Manitors

= 7usdtzliche Seitenablaogen mit der Mdglichkeit der beidseitigen Montage

= JQuerstange zum Auflegen von Stretchfolie
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